
 
10

 

 S
W

 2
4 

 150 
 20 

AA

321

 5 

SCHNITT A-A

T i  1 i  T i  3 r  o r r h i

POS-NR. BENENNUNG MENGE M ri
1 Dü o 1 1.4305 (X8CrNiS18-9)
2 M r 1 1.4305 (X8CrNiS18-9)
3 Brührohr 1 1.4305 (X8CrNiS18-9)

Brüh i h i
GEWICHT: 

A3

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

OBERFLÄCHENGÜTE:WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:
   LINEAR:
   WINKEL:

QUALITÄT

PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

GEZEICHNET

Michael Monscheuer
157

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
157

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
11



 SW 24 
 

27
 

   0° 
A

A

 14 

 8
 

 2
0 

 3
 

 1
2 

 52,43° 

 G 3 8 1 X 45°

   
4 

 
10

  
0,

20
0

 

 5 

 
22

 

 8,50 

 9
0°

 

 4 

 M
4 

 12,50 

 
8 

 2,
70

 

SCHNITT A-A

Dü o
GEWICHT: 

1.4305 (X8CrNiS18-9)
A3

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

OBERFLÄCHENGÜTE:WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:
   LINEAR:
   WINKEL:

QUALITÄT

PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

GEZEICHNET

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
Düse�



 21,50 

 8
  4

 

 SW 24 

 
27

 

 15,25 DURCH ALLES
G3 8 - H DURCH ALLES

M r
GEWICHT: 

1.4305 (X8CrNiS18-9)
A4

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

OBERFLÄCHENGÜTE:WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:
   LINEAR:
   WINKEL:

QUALITÄT

PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

GEZEICHNET



 10 
 
-
0
0,20 

 1
35

 

 30° 

 1
7,

32
 

 8 

Brührohr
GEWICHT: 

1.4305 (X8CrNiS18-9)
A4

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:1:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME

ENTGRATEN
UND SCHARFE
KANTEN
BRECHEN

OBERFLÄCHENGÜTE:WENN NICHT ANDERS DEFINIERT:
BEMASSUNGEN SIND IN MILLIMETER
OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
TOLERANZEN:
   LINEAR:
   WINKEL:

QUALITÄT

PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

GEZEICHNET

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
11

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
45

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
6

Michael Monscheuer
140

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
10

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
Steigrohr

Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer


Michael Monscheuer
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